TESTER T-18
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CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

Urzadzenie T-18 przeznaczone jest do oznaczania wiasciwosci smarnych cieczy chtodzaco-
smarujgcych. Ocenie podlega moment oporéw ruchu mierzony w czasie gwintowania przy smarowaniu
badang cieczg w odniesieniu do momentu uzyskanego dla cieczy referencyjne;.

Za pomocg urzadzenia T-18 mozna bada¢ takze wptyw cienkich twardych powtok (np. PVD),
nanoszonych na narzedzie skrawajgce (gwintownik), na opory skrawania. Dodatkowe wyposazenie
(opcja) pozwala na wyznaczanie wspotczynnika tarcia w potgczeniach srubowych.

Urzadzenie T-18 umozliwia prowadzenie badan zgodnie z wymogami normy ASTM D 5619.
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Skojarzenie testowe skiada sie z gwintownika i przeznaczonej do gwintowania tulei wykonanej
z materiatu zaleznego od przeznaczenia badanej cieczy chtodzaco-smarujacej. Smarowanie
gwintownika odbywa sie w sposdb zanurzeniowy w badanej cieczy wlanej przed biegiem
do gwintowanego otworu w tulei.

Tester T-18 wyposazony jest w system pomiarowy, w skfad ktérego wchodza;

— precyzyjny momentomierz,

— cyfrowy wzmacniacz pomiarowy,

— komputer z zainstalowanym specjalnym programem pomiarowo-rejestrujgcym,

— sterownik silnika (opcja).

W czasie badan mierzony jest moment oporéw ruchu przy gwintowaniu. Przebiegi mierzonych
wartosci momentu wyswietlane sg na biezgco na ekranie monitora, a po zakonczeniu biegu badawczego

archiwizowane na dysku komputera. Po badaniach mozna wydrukowaé raport przedstawiajacy wykres
zmian momentu w funkcji czasu.

Gwintownik zamocowany jest w specjalnej gtowicy, co zabezpiecza go przed przecigzeniem i umozliwia
- poprzez szybka zmiane kierunku obrotow - fatwe wyprowadzenie go z nagwintowanej tulei. Urzgdzenie
moze by¢ dodatkowo wyposazone w sterownik silnika do bezstopniowej zmiany predkosci obrotowej,
a takze w uktad do wyznaczania wartosci wspotczynnika tarcia w potgczeniach srubowych (opcje).

DANE TECHNICZNE

— wezet tarcia gwintownik-tuleja (lub potgczenie srubowe - opcja)
— nominalny rozmiar gwintownika M10 x 1.5

— materiat tulei zalezny od przeznaczenia badanej cieczy

— predkosé gwintowania zalezna od materiatu tulei, ustawiana w zakresie

240 do 4000 obr/min (mozna zwiekszy¢ ten zakres
po zastosowaniu dodatkowego wyposazenia)

— gabaryty urzagdzenia (S x W x G) 250 x 1050 x 650 mm
— waga urzadzenia 90 kg I%HTJ
— zasilanie 380 V /50 Hz (230 V / 50 Hz jako opcja) cuiB0 3

— maksymalny pobor mocy 0.8 kW RWTOV '



